Załącznik nr 6 do SIWZ i 2.1 do Umowy
SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

I. Miejsce dostarczenia i zamontowania mebli biurowych

Meble biurowe dostarczone będą do siedziby Zamawiającego we Wrocławiu, ul. Wybrzeże J. C. Korzeniowskiego 18, Budynek „G” III piętro, w pomieszczeniach oznaczonych:
1) Płace

2) Kadry

3) Księgowość 1

4) Księgowość 2

5) Sekretariat

6) Sala konferencyjna

7) Gabinet Fyrektora F

8) Gabinet Dyrektora M

9) Gabinet Dyrektora N

10) Hall sekretariat

11) Ruch chorych 

12) Archiwum

13) Kierownik RCh

II. Wymagania techniczne mebli metalowych (szafy aktowe, szafy kartotekowe, sejfy)

Metalowa Szafa aktowa 

Korpus i front wykonany z blachy stalowej węglowej DC01, płytkotłocznej, malowanej proszkowo o grubości min. 0,8 mm do 1,0 mm, drzwi szafy zamocowane na ukytych zawiasach z profilem wzmacniającym sztywność od wewnątrz, zamek typu Ergo/Lock z ryglowaniem 3-punktowym, wewnątrz przestawne co 15 mm półki o nośności 50 kg każda, kąt otwarcia drzwi 100 stopni

Wymiary: W/SZ/G 1980x800x420 mm 

Szafa żaluzjowa z korpusem metalowym 

Korpus wykonany z dwóch warstw blachy stalowej węglowej DC01, płytkotłocznej, malowanej proszkowo na kolor typ RAL 2000 o grubości min.0,8 do 1,0 mm, drzwi w postaci pionowych żaluzji z PCV w kolorze gruszy, rozsuwanych na bok i chowanych w przestrzeni pomiędzy korpusem zewnętrznym i wewnętrznym. Szafa zawiera wewnątrz 3 półki, przestawne co 15 mm z wariantową możliwością zawieszania teczek DIN A4 o nośności 50 kg każda. Szafa zawiera 4 przestrzenie na segregatory formatu A4.  Przestrzenie wewnętrzne szafy oraz  półki w kolorze antracyt typ RAL 7021. Każda półka powinna zawierać przynajmniej dwie wysuwane podpory pionowe do segregatora, ułatwiające utrzymanie teczek w pozycji pionowej. Szafa powinna być przystosowana konstrukcyjnie do udźwignięcia ciężaru drugiej szafy o identycznych parametrach, dając możliwość ustawienia w jednym pionie 8 przestrzeni na segregatory. Wszystkie szafy powinny zamykać się na zamek cylindryczny z możliwością otwierania wszystkich szaf żaluzjowych jednym kluczem. 

Górna część szafy powinna zawierać nakładany TOP z płyty MDF w kolorze gruszy, wykończony obrzeżem ABS grubości 3 mm.

Wymiary: W/SZ/G 1660x1200x420 mm 

Szafa na kartoteki z szufladami  formatu DIN A5 : 

Korpus wykonany z dwóch warstw blachy stalowej węglowej DC01, płytkotłocznej, malowanej proszkowo na kolor typ RAL 2000 o grubości min.0,8 do 1,0 mm. Szuflady wykonane z podwójnego płaszcza blachy. Szafka powinna zawierać 6 szuflad. Każda z  szuflad powinna zawierać prowadnice teleskopowe z pełnym wysuwem oraz blokadą jednoczesnego wysuwu więcej niż jednej szuflady. W jednej szufladzie powinny mieścić się obok siebie dwie kartoteki formatu A5. Wewnątrz szafy powinny być umieszczone maty tłumiące odgłosy użytkowania. Szafa powinna zawierać zamek cylindryczny z dwoma kluczykami, który umożliwia centralne ryglowanie wszystkich szuflad. Górna część szafy powinna zawierać nakładany TOP z płyty MDF w kolorze gruszy, wykończony obrzeżem ABS grubości 3 mm.

Wymiary: W/SZ/G 1357x553x590 mm 

Sejf przeciwogniowy na rzeczy wartościowe : 

Korpus i drzwi wielkościankowe. Drzwi o łącznej grubości ok. 95 mm, z wielostronnym ryglowaniem bolcami. Sejf musi posiadać specjalne wypełnienia i uszczelnienia tak aby zabezpieczał przechowywane dokumenty przed pożarem i wodą. Wymagana ochrona przeciwogniowa zgodna ze stopniem zabezpieczenia EN 1047-1 S60 P. Sejf powinien posiadać otwory umożliwiające mocowanie do ściany lub podłoża. Zamykanie zamkiem kluczowym z wg klasy I/IPM KLASA A z dwoma kluczami w standardzie. Waga nie powinna przekraczać 250 kg.
Wymiary: W/SZ/G 690x600x560 mm 

Uwaga: sejf ma stanowić dodatkowo podstawę pod ksero, dlatego wymiary długości i szerokości powinny być nie mniejsze jak w 600x550. Wysokość może być wyższa od zakładanej, nie więcej jednak jak 900 mm.

Szafa na kartoteki z szufladami  formatu DIN A4 : 

Korpus wykonany z dwóch warstw blachy stalowej węglowej DC01, płytkotłocznej, malowanej proszkowo na kolor  typ RAL 9006 o grubości min.0,8 do 1,0 mm. Szuflady wykonane z podwójnego płaszcza blachy. Szafka powinna zawierać 4 szuflady. Każda z  szuflad powinna zawierać prowadnice teleskopowe z pełnym wysuwem oraz blokadą jednoczesnego wysuwu więcej niż jednej szuflady. W jednej szufladzie powinny mieścić się obok siebie dwie kartoteki formatu A4. Szafa powinna zawierać zamek cylindryczny z dwoma kluczykami, który umożliwia centralne ryglowanie wszystkich szuflad. Górna część szafy powinna zawierać nakładany TOP z płyty MDF w kolorze gruszy, wykończony obrzeżem ABS grubości 3 mm.

Wymiary: W/SZ/G 1357x787x590 mm 


III. Wymagania techniczne mebli pracowniczych typ A

Wykonanie:

Biurka, stoły konferencyjne, łączniki i dostawki:

Blaty : 

Wykonane z płyty wiórowej laminowanej w klasie E-1.w kolorze calvados.  Płyta robocza wykonana jest z płyty meblowej i pogrubiacza w kształcie ramy pod płytą roboczą. Grubość blatu wynosi 36 mm (płyta robocza 18 mm, rama pod płytą 18 mm). Płyta wraz z ramą na wąskich płaszczyznach oklejona jest ABS-em o gr. 2 mm i szerokości 36 mm. Płyty robocze w biurkach posiadają plastikowe przelotki na kable w kolorze calvados.

Konstrukcja nośna blatów:

Podstawę nogi stanowi stopa z tarcicy bukowej długości ok. 70 cm, grubości i szerokości ok. 5 cm, frezowana w dolnej części spodniej na odcinku 50 cm, tworząc łagodny łuk. Do niej doklejone są dwa pionowe ramiaki, każdy szerokości ok. 4 cm, wykonane z płyty wiórowej grubości ok. 30 mm, pokrytej naturalnym fornirem bukowym i wykończone w części zewnętrznej drewnianą profilowaną doklejkę w kształcie półkola, grubości ok. 20 mm. Obie części połączone między sobą podwójną wstawką szerokości 7 cm z HDF, pokrytej fornirem naturalnym bukowym, wsuwaną w wyfrezowane szczeliny. Stojaki posiadają plastikowe przelotki na kable oraz ślizgacze z możliwością regulacji poziomu. Całość wybarwiona jest na kolor calvados, dobrany  do koloru blatów.

Łączniki i dostawki półokrągłe: 
Wykonane są z płyty wiórowej laminowanej w klasie E-1 o grubości 36mm w kolorze mebli. Płyciny łączników wykonane z płyty MDF nacinanej, okleinowane HPL-em w kolorze mebli.

Końcówki podparte nogą metalową w kolorze typ RAL 9006 z regulacją wysokości.

Konstrukcja biurek i stołów:

Blat z nogami połączony jest za pomocą złącz mimośrodowych. Nogi połączone są z płytą osłonową  za pomocą złącz mimośrodowych. Płyty osłonowe wykonane z płyty wiórowej laminowanej z biegnącą po środku wstawką z HDF-u szerokości 3cm, okleinowanego HPL w kolorze mebli. Łączniki i końcówki biurek, stołów łączone są z nimi za pomocą złącza śrubowego.

Szafy, regały, kontenery:

Elementy korpusów regałów i kontenerów wykonane są z płyty wiórowej laminowanej o grub. 18 mm w klasie E-1 w kolorze calvados. Wieńce szaf , regałów i kontenerów-  grubość 25 mm.  Półki ,boki szaf, regałów i kontenerów - grubość 18 mm. Obrzeża PCV 2 mm zaokrąglone. Drzwi szaf, fronty szuflad i piórnika, wykonane tak jak elementy korpusu. Wszystkie elementy na wąskich płaszczyznach oklejane są ABS-em o grubości 2 mm i szerokości 18 mm. Elementy korpusów regałów i kontenerów połączone są za pomocą złącz mimośrodowych. Drzwi zawieszone są na zawiasach  puszkowych, przegubowych z samodomykiem,  zamykane zamkiem patentowym. Kontenery posiadają szuflady na prowadnicach metalowych rolkowych i zamykane są zamkiem centralnym. W bokach regałów wykonane są otwory umożliwiająca zmianę położenia półek co 32 mm. Regały są wyposażone w nóżki meblowe z możliwością regulacji od wewnątrz. Szafki boczne ustawione prostopadle do biurek muszą zawierać dwie przestrzenie na segregatory formatu A4. Zamykane drzwiami przesuwnymi, zamocowane na prowadnicach metalowych. Całość zamykana zamkiem. Uchwyty metalowe, dwupunktowe w kolorze satyny.

Boks kasowy :

Boks kasowy w kształcie litery L, o wymiarach 1 metr na 4 metry, wykonany wg opisu:

Zabudowa boksu składa się z niezależnych modułów różnej szerokości (40cm, 60cm, 80cm, 100cm, 120cm) i wysokości 210cm. Moduł 120 cm zawiera blat o grubości 25 mm i szerokości 30 cm oraz szczelinę podawczą szerokości 4 cm pomiędzy blatem i dolna krawędzią szyby.

Konstrukcja ścianek wykonana jest z ramiaków drewnianych bukowych o szerokości 6,5cm na 6,5 cm, wykonanych z drewna klejonego warstwowo, wypełnionych w dolnej części płytą meblowa dwustronnie melaminowaną o klasie E1, w kolorze calvados  na wysokości 115 cm. W górnej części znajduje się szyba bezpieczna, antywłamaniowa grubości 7mm. Dolana część oddzielona jest od górnej porzecznym ramiakiem o tej samej szerokości co ramy pionowe.

Elementy wypełnień (szyba i płyta meblowa) zabezpieczone są z obu stron ścianki drewnianymi listwami profilowanymi, wykonanymi z drewna bukowego.

Całość elementów drewnianych barwiona jest na kolor calvados, ( dobrany kolorystycznie do drewnianych futryn znajdujących się w pomieszczeniu).

Drzwi wykonane są z ramiaków o szerokości 12 cm, grubości 4 cm, wypełnionych tak jak pozostałe moduły ścianki. Drzwi osadzone są na trzech zawiasach metalowych w kolorze satyny, z satynową klamką i zamkiem patentowym drzwiowym. Drzwi osadzone w wyprofilowanej ościeżnicy, przymocowanej do modułu ścianki. Wewnętrzna część krawędzi drzwi, wypełniona uszczelką tłumiącą. Drzwi posiadają samodomykacz, zamontowany w górnej części ramy.

 Dokładny wymiar  ścianek należy uzyskać po obmiarach w trakcie wizji. 

Wielkości mebli wg wymiarów podanych w załączniku nr 4 do SIWZ
IV. Wymagania techniczne mebli do sekretariatu

Rodzaj materiału: 

Recepcja - Front lady ryflowany w trzech miejscach, ryflowanie wypełnione laminatem w kolorze aluminium -konstrukcja szkieletowa łukowa, grubości minimum 5 cm, pokryta laminatem HPL w kolorze ciemnego orzecha, wykończona w dolnej części cokołem w wysokości minimum 10 cm, wykonanego z laminatu w kolorze aluminium. Wszystko umocowane na stopkach poziomujących wysokość w zakresie 1 cm.

Blat roboczy wykonany z wysokiej jakości płyty wiórowej o grubości min. 25 mm  w klasie higieniczności E1, dwustronnie pokrytej melaminą, wykończony dopasowaną kolorystycznie wysokoudarową doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2 mm i załamanym promieniu r=3 mm. Wewnętrzna część blatu zawiera dwa łukowe wycięcia umożliwiające przełożenie okablowania IT.  Blat zawiera konstrukcję nośną w postaci dwóch bocznych nóg, wykonanych z tej samej grubości płyty i w tej samej technologii co blat. Całość połączona jest i mocowana z korpusem lady od strony wewnętrznej  na wysokości 720 mm. 

Nadstawka łukowa wykonana jest ze szkła satynowego, hartowanego grubości 12 mm, barwionego na kolor jasno zielony, mocowana  do frontu za pomocą dystansów chromowych D=60 mm . Lada wykonana jest z jednego elementu w kształcie 1/4 koła  (90 stopni) oraz drugiego elementu o łuku 45 stopni, umiejscowionego obok siebie.

Szafy i kontenery,:

Regały i szafy  - wieniec górny wykonany z płyty melaminowanej o grubości 25 mm, korpus i drzwi  o grubości 18 mm, ściana tylna 8 mm. Półki o grubości 18 mm. zabezpieczone przed wysunięciem. Krawędzie płyty wkończone dopasowaną kolorystycznie wysokoudarową doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2 mm i załamanym promieniu r=3 mm.  Zamki baskwilowe z ryglowaniem w trzech punktach, połączone wraz z obrotowym uchwytem mocującym, zastępującym jednocześnie uchwyt do otwierania szafy.

Kontener  stacjonarny wysokość 720 mm, wykonany w takiej samej technologii jak szafy. Posiadający 4 szyflady metalowe z mechanizmem samodomyku oraz mechanizmem uniemożliwającym jednoczesne wysunięcie 2 szuflad. W górnej części znajduje się  piórnik z tworzywa sztucznego, z wyprofilowanym wnętrzem na urządzenia biurowe. Całość zamykana zamkiem centralnym z dwoma kluczykami łamanymi, zabezpieczającymi przed złamaniem kluczyka.

Szafa gospodarcza – mini kuchnia ze zlewem i lodówką :

Szafa wykonana w tej samej technologii co pozostałe szafy  - wieniec górny wykonany z płyty melaminowanej o grubości 25 mm, korpus i drzwi  o grubości 18 mm, ściana tylna 8 mm. Półki o grubości 18 mm. zabezpieczone przed wysunięciem. Krawędzie płyty wykończone dopasowaną kolorystycznie wysokoudarową doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2 mm i załamanym promieniu r=3 mm. Górna część szafki, powyżej blatu roboczego, zamykana jest na żaluzję poziomą zaciąganą z góry na dół, wykonaną z tworzywa PCV w kolorze srebrnym. Dolna część zamykana na drzwi, z asymetrycznym podziałem na wnękę przystosowaną do montażu lodówki. Wykonawca dostarcza również zlew i lodówkę do zabudowy.
Lada kuchenna  :

Lada wykonana jest w formie lady barowej szerokości ok. 30 cm, na wysokości ok. 110 cm i długości ok. 4 metrów, przy czym część końcowa lady o długości ok. 1 metra, załamana jest do pod kątem ok. 30 stopni. Wykończona blatem grubości ok. 36mm, z krawędziami zabezpieczonymi dopasowaną kolorystycznie wysokoudarową doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2 mm i załamanym promieniu r=3 mm . Lada oddziela część sekretariatu od części kuchennej. Usytuowana prostopadle do minikuchni i połączony z nią śrubami. Od strony wewnętrznej lady znajdują się podwójne półki na prowadnicach, które umożliwiają wysuwanie się na ok. 25 cm, tak aby ułatwić dostęp do naczyń stojących na półkach pod blatem lady. 

Zabudowa wnęki pod wymiar :
Szafa wykonana w tej samej technologii co pozostałe szafy,  korpus i front wykonany z płyty melaminowanej o grubości 18 mm. Półki o grubości 25 mm zabezpieczone przed wysunięciem. Front wykonany w formie drzwi przesuwnych typu KOMANDOR (lub równoważne), osadzone na niezależnych prowadnicach przesuwnych. Wnętrze szafy powinno posiadać minimum 4 półki, oraz wieszak na ubrania.  Całość zamykana zamkiem. ( Dokładne pomiary należy wykonać podczas wizji).

Wielkości mebli wg wymiarów podanych w załączniku nr 4 do SIWZ

V. Wymagania techniczne mebli pracowniczych typ B

Wykonanie:

Biurka, stoły, łączniki i dostawki :

Blaty : 

Wykonane z płyty wiórowej  obustronnie melaminowanej   klasy E-1 w kolorze calvados. 

Blaty wykonane są z płyty o grubości 25 mm oklejone dokleją ABS o grubości 2 mm w kolorze płyty. W części centralnej biurka zamontowana jest przelotka z tworzywa, umożliwiająca przepuszczenie przewodów do klawiatury.

Konstrukcja nośna blatów:

Podstawę nogi stanową dwa główne elementy, jeden w postaci zamykanej na klucz, szafki z drzwiczkami, posiadającej u góry część niezamykaną, w której jest wstawiony komputer o wymiarach zewnętrznych wys. 15cm szer. 36cm i głębokości 55 cm. Po prawej stronie umieszczony jest kontener 4 szufladowy, z centralnym zamkiem i piórnikiem, mocowane do metalowych prowadnic rolkowych samodomykających się. Po środku jest 40 cm blenda, wykonana z płyty 18mm, łącząca oba korpusy biurka. Pod powierzchnią blatu, zamontowana jest szuflada na klawiaturę. W bocznej części szafki, na wysokości wnęki na komputer, należy przewidzieć otwór, umożliwiający przeprowadzenie okablowania do komputera.

Tył szafki i kontenera wykonany z płyty obustronnie melaminowanej kolorze calvados.

Łączniki i dostawki półokrągłe: 
Wykonane są z płyty wiórowej obustronnie melaminowanej  klasy E-1 w kolorze calvados.

Końcówki podparte nogą metalową o średnicy 60 mm w kolorze typ RAL 9006 z regulacją wysokości.

Konstrukcja biurek i stołów:

Blat z nogami połączony jest za pomocą złącz mimośrodowych. Elementy konstrukcyjne biurek i stołów połączone są z płytą osłonową  za pomocą złącz mimośrodowych. Łączniki i końcówki biurek, stołów łączone są z nimi za pomocą złącza śrubowego.

Szafy aktowe , regały :

Elementy korpusów regałów i kontenerów, półki,  wykonane są z płyty wiórowej obustronnie melaminowanej  klasy E1 w kolorze calvados grubości 18 mm. Wieńce szaf , regałów   grubość 25 mm.  Obrzeża wykończone ABS grubości 2 mm zaokrąglone. Drzwi szaf, fronty szuflad i piórnika, wykonane tak jak elementy korpusu. Wszystkie elementy na wąskich płaszczyznach oklejane są ABS-em o grubości 2 mm i szerokości 18 mm. Elementy korpusów regałów i kontenerów połączone są za pomocą złącz mimośrodowych. Drzwi zawieszone są na zawiasach  puszkowych, przegubowych z samodomykiem i regulacją w trzech płaszczyznach, zamykane zamkiem patentowym. W bokach regałów wykonane są otwory umożliwiająca zmianę położenia półek co 32 mm. Szafy i regały są wyposażone w nóżki meblowe z możliwością regulacji od wewnątrz. Uchwyty metalowe, dwupunktowe w kolorze satyny.

Szafy ubraniowe :

Elementy korpusów regałów i kontenerów, drzwi, półki,  wykonane są z płyty wiórowej obustronnie melaminowanej  klasy E1 w kolorze calvados grubości 18 mm. Wieńce szaf , regałów   grubość 25 mm.  Obrzeża wykończone ABS grubości 2 mm zaokrąglone. 

Szafa o szerokości 80 cm i głębokości 60 cm, zawiera w dolnej części szafy, dodatkowe trzy przedziały na buty o wysokości 30 cm licząc od dolnej części szafy. Szafy o mniejszej szerokości powinny zawierać proporcjonalnie mniejszą ilość przedziałów. Każdy z przedziałów posiadać ma niezależne drzwiczki, mocowane na dwóch zawiasach puszkowych, otwieranych prostopadle do drzwi, pod kątem 90 stopni i blokowane na magnes lub zatrzask. W górnej części szafy usytuowany jest drążek metalowy na ubrania.

Szafy są wyposażone w nóżki meblowe z możliwością regulacji od wewnątrz.

Uchwyty metalowe, dwupunktowe w kolorze satyny.

Szafa gospodarcza - minikuchnia ze zlewem i lodówką:

Szafa wykonana w tej samej technologi co pozostałe szafy  - wieniec górny wykonany z płyty obustronnie  melaminowanej o grubości 25 mm, korpus i drzwi  o grubości 18 mm, ściana tylna 8 mm. Półki o grubości 18 mm. zabezpieczone przed wysunięciem. Krawędzie płyty wykończone ABS o grubości 2 mm zaokrąglone. Górna część szafki, powyżej blatu roboczego, zamykana jest na żaluzję poziomą zaciąganą z góry na dół, wykonaną z tworzywa PCV w kolorze srebrnym. Dolna część zamykana na drzwi, z asymetrycznym podziałem na wnękę przystosowaną do montażu lodówki. Wykonawca dostarcza również zlew i lodówkę do zabudowy.

Wielkości mebli wg wymiarów podanych w załączniku nr 4 do SIWZ.


VI. Wymagania techniczne mebli  gabinetowych typ A

Biurko gabinetowe:

Zestaw mebli gabinetowych wykonany z płyty MDF oraz z płyty wiórowej w klasie higieniczności E-1. Płaszczyzny widoczne zewnętrzne , okleinowane okleiną naturalną, czereśniową barwioną na orzech włoski. Blat biurka zbudowany jest jako element warstwowy. Blat górny o grubości 24mm wykonany z płyty wiórowej. Blat  posiada złożony kształt – zbliżony do kształtu rogala. Wszystkie wąskie płaszczyzny oklejone doklejkami z drewna, gięto-klejonymi o grubości 15 mm profilowanymi  z zacięciem do dołu. Blat dolny o grubości  36 mm wykonany z płyty MDF ukształtowany jest w taki sam sposób jak blat górny. Wąskie płaszczyzny profilowane podobnie tylko z odsadzeniem górnym. Pomiędzy  warstwami blatu występuje 5mm szczelina, Całość osadzona jest na nogach o grubości 56 mm wykonane z płyty MDF  mocowana na regulatorach wysokości. Na zewnętrznych płaszczyznach wąskich pionowych osadzone są metalowe elementy profilowane, stanowiące element dekoracyjny, w których poprowadzone są kanały na przewody. Biurka posiadają płycinę frontową ukształtowaną po łuku jako element warstwowy z płyty MDF pokrytej fornirem naturalnym czereśniowym barwionym na orzech. Boczne krawędzie blatu wsparte są podporą w kształcie trójkąta, zamocowaną prostopadle do nóg biurka na wysokości 20 cm, licząc od dolnej części blatu. Dolna część płyciny frontowej w części centralnej dochodzi do podłogi, natomiast w części mocowanej do nóg biurka, uniesiona jest wysokości 30 cm, tworząc odwrócone półkole.

Szafy, regały i witryny :

Szafy i regały posiadają trzy wysokości z przestrzeniami między półkami, które są dopasowane do wysokości standardowego segregatora A4. Szafy  posiadają drzwi płytowe i ramowe. Elementy korpusów i drzwi wykonane są z płyty wiórowej klasy E1, okleinowane na płaszczyznach zewnętrznych okleiną naturalną czereśniową, barwioną na kolor orzecha włoskiego. Drzwi zawieszone są na  zawiasach samodomykających, puszkowych typu Hettich (lub równoważne) z systemem cichego domykania. Całość  zamykana na zamek patentowy. Wszystkie elementy korpusów połączone są za pomocą złącz mimośrodowych. W dolnej części regałów zamontowane są regulatory wysokość. Wieńce górne wykonane są w tej samej technologii jak blaty biurek i nakładane są na zespół zestawionych ze sobą regałów. Grubość wieńców wynosi ok. 60 mm. Dolna część wieńca jest wsunięta w stosunku do wierzchniej części. Pomiędzy warstwami płyt widoczne jest zagłębienie o głębokości ok. 5mm. Drzwi w witrynach wykonane są z zamkniętych profili aluminiowych, wypełnionych szybą bezpieczną matową. Do drzwi zamontowane są uchwyty mocujące wykonane ze stali szczotkowanej, szerokości ok. 20mm i długości ok. 200mm w kształcie litery C.

Biurko pomocnicze -boczne

Blat biurka wykonany jest w kształcie nieregularnego owalu, w technologii takiej jak blat biurka gabinetowego. Płaszczyzny blatu oklejone są dokleją z drewna gięto-klejonego barwionego pod kolor orzecha włoskiego. Blat pomocnika zawiera w części umieszczonej pod blatem biurka głównego, owalne wycięcie dopasowane kształtem do narożnej-dolnej części biurka głównego. Blat wsparty jest na komodzie poprzez łączniki metalowe, owalne o średnicy ok. 40mm. Całość osadzona jest na kontenerze składającym się z 3 szuflad  i profilowanego piórnika. Korpus kontenera wykonany jest w technologii takiej jak regały. Wszystkie płaszczyzny  zewnętrzne, włącznie ze ścianą tylną kontenera, okleinowane są okleiną naturalną czereśniową, barwioną na kolor orzecha włoskiego. Dolna część zawiera nóżki umożliwiające regulację poziomu, w kształcie owalnym o średnicy 40 mm i wysokości 80mm. Skrzynie szuflad wykonane są ze sklejki liściastej, umocowane na prowadnicach rolkowych, zamykane zamkiem centralnym. Fronty wyposażone są w uchwyty mocujące wykonane ze stali szczotkowanej, szerokości ok. 20mm i długości ok. 200mm w kształcie litery C.

Stolik okolicznościowy:

Blat stolika zbudowany jest w takiej samej technologii jak blat biurka głównego i wykonany jest w kształcie koła o średnicy 800mm. Wszystkie zewnętrzne krawędzie blatu oklejone są dokleją drewnianą, gięto klejoną, profilowaną z zacięciem do dołu. Blat dolny wykonany jest z płyty MDF i ukształtowany jak blat górny. Obie warstwy oddzielone są 5mm szczeliną dystansującą. Całość osadzona jest na 4 oddzielnych nogach o grubości ok. 56 mm, wykonanych z płyty MDFj okleinowanej fornirem czereśniowym barwionym na kolor orzecha włoskiego. Każda z nóg posiada kształt półkola i wszystkie połączone są  w kształcie krzyża, częściami łukowymi skierowanymi do wewnętrznej –środkowej  części stolika. Zewnętrzna część nóg zawiera nakładkę owalną , wykonaną z blachy metalowej, która stanowi element dekoracyjny i spełnia funkcję ochronną. 

Zabudowa wnęki pod wymiar   :

Zabudowa wnęki o wymiarach ok. 2,5 metra wysokości na 1,5 metra szerokości (dokładny wymiar należy pobrać podczas obmiarów pomieszczeń) Wnęka powinna zawierać wieszak na ubranie i półki zamontowane w narożniku wnęki. Całość wykonana w takiej samej technologii      jak pozostałe szafy i regały. Elementy korpusów wykonane są z płyty wiórowej klasy E1, okleinowane na płaszczyznach wewnętrznych szafy wnękowej, półek  oraz   na frontach drzwi, okleiną naturalną czereśniową, barwioną na kolor orzecha włoskiego.

Wielkości mebli wg wymiarów podanych w załączniku nr 4 do SIWZ


VII. Wymagania techniczne mebli  gabinetowych typ B

Biurko gabinetowe:

Zestaw mebli gabinetowych wykonany z płyty  wiórowej trójwarstwowej podwójnie melaminowanej w klasie higieniczności E-1 w kolorze wenge. Blaty biurek, blaty stołów, stolików okolicznościowych oraz  dostawek a także wszystkie  elementy nośne – nogi i podstawy posiadają grubość 36 mm. Blat biurka posiada kształt owalnego łuku, szerszy z jednej strony, przechodzący od wymiaru 80 cm do 100 cm , zaokrąglony na wszystkich krawędziach. Elementy łączące takie jak blendy biurek i stołów wykonane z płyty podwójnie melaminowanej o grubości min. 18 mm i szerokości min.60 cm. Krawędzie płyt wykończone są obrzeżem PCV o grubości 2 mm zaokrąglanym.

Szafy i regały :

Regały posiadają trzy lub pięć wysokości z przestrzeniami między półkami, które są dopasowane do wysokości standardowego segregatora A4. Szafy posiadają drzwi płytowe i ramowe. Elementy korpusów wykonane są z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej klasy E1 w kolorze wenge. Krawędzie płyt wykończone są obrzeżem PCV o grubości 2 mm zaokrąglanym. Drzwi zawieszone są na  zawiasach samodomykających, puszkowych typu Hettich (lub równoważne) z systemem cichego domykania. Całość  zamykana na zamek baskwilowy trzy punktowy. Wszystkie elementy korpusów połączone są za pomocą złącz mimośrodowych. W dolnej części regałów zamontowane są regulatory wysokość. Tył szaf wykonany jest z płyty o grubości 8 mm. Wieńce górne wykonane są w tej samej technologii jak blaty biurek i nakładane są na zespół zestawionych ze sobą regałów. Grubość wieńców wynosi ok. 30 mm. Wieniec wysunięty jest w stosunku do pionowej części frontu o ok. 2 cm. 

Drzwi w witrynach wykonane są z zamkniętych profili, wykonanych z ramniaków płytowych szerokości ok. 50 mm, wypełnione wewnątrz szkłem bezpiecznym grafitowym. Do drzwi zamontowane są uchwyty mocujące wykonane ze stali szczotkowanej, szerokości ok. 20mm i długości ok. 200mm w kształcie litery C.

Kontenery :

Elementy korpusów  oraz front kontenerów wykonane są z płyty wiórowej dwustronnie melaminowanej klasy E1 w kolorze wenge. Krawędzie płyt wykończone są obrzeżem PCV o grubości 2 mm zaokrąglanym. Kontenery posiadają 3 szuflady metalowe na prowadnicach kulkowych, oraz piórnik wykonany z tworzywa. Szuflady zawierają mechanizm samodomyku, oraz mechanizm zabezpieczający przed wysuwem więcej niż jednej szuflady jednocześnie. Całość zamykana jest zamkiem centralnym z dwoma kluczykami posiadającymi łamaną główkę, chroniącą przed przypadkowym złamaniem klucza wsuniętego w zamek. Kontener posiada 4 kółka obrotowe, podgumowane.

Stolik okolicznościowy, dostawka   boczna :

Blat stolika zbudowany jest w takiej samej technologii jak blat biurka głównego i wykonany jest w kształcie koła o średnicy 800mm, osadzony na nogach tej samej grubości co blat zamocowanych w formie krzyża. Dostawka boczna do biurka głównego, posiada kształt trójkąta, którego przekątna jest zaokrąglona w formie wypukłego łuku. Krawędzie płyt wykończone są obrzeżem PCV o grubości 2 mm zaokrąglanym. 

Zabudowa pieca ceramicznego :

Zabudowa wykonana jest z płyty  wiórowej dwustronnie melaminowanej klasy E1 w kolorze wenge. Krawędzie płyt wykończone są obrzeżem PCV o grubości 2 mm zaokrąglanym. Zabudowa ma całkowicie zasłonić stary piec ceramiczny o wymiarach ok. 1 metr na 1,5 mera na wysokość 2,5 metra. ( dokładne  wymiary należy wykonać podczas wizji). W części węższej należy przewidzieć 6 półek o szerokości ok. 30 cm, tworzących regał.

Wielkości mebli wg wymiarów podanych w załączniku nr 4 do SIWZ.

VIII. Wymagania techniczne krzeseł i foteli
[image: image1.emf]

Zestaw siedzisk recepcyjnych. Prosta, geometryczna forma tapicerowanego, wygodnego siedziska zrównoważona metalowym stelażem. Możliwość dowolnego zestawiania i łączenia pojedynczych siedzisk – od dwu- lub trzyosobowych foteli, po kombilacje dowolnej ilości siedzisk połączonych blatami. 
[image: image2.emf]

Fotel 1 osobowy bez podłokietników  /z uchwytem/ tapicerowane w tapicerce typu tecna. Wymiary 640x700x840
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Fotel 2 osobowy bez podłokietników  /z uchwytem/ tapicerowane w tapicerce typu tecna. Wymiary 1120x700x840

[image: image4.emf]

Krzesło biurowe obrotowe. Siedzisko wykonane ze sklejki drzewa liściastego, wyściełane integralną  pianką PU. Gęstość pianki siedziska 60 ko/m3. Oparcie wykonane z tworzywa nawyklejone wylewaną pianką  o gęstości 55 kg.m3z regulacja wysokości.  Baza 5-cio ramienna czarna . Mechanizm synchro. Podłokietniki regulowane góra-dół, z nakładką poliuretanową PU. Krzesło  spełnia wszystkie wymagania ergonomiczne dla krzeseł przeznaczonych dla typowych stanowisk pracy biurowej (siedzącej) wg normy: PN-EN- 1335-1 w zakresie wymiarów funkcjonalnych dla krzeseł biurowych. Tkanina trudno zapalna o wysokich parametrach odporności na ścieranie min 60000 cykli  (PN EN ISO 129471) oraz pilling - 60000 ( PN EN ISO 12945-2), trudnozapalność papieros ( PN EN 1021-1) Tkanina typu TECNA. Wymiary 680x560

[image: image5.emf]

Fotel gabinetowy. Oparcie: metalowy stelaż oblany pianką o zwiększonej gęstości. Całość tapicerowana perforowaną skórą. Wymiary zgodne z normą EN 1335-1. Podłokietniki: nakładka z tworzywa sztucznego (PP) na metalowym stelażu. Podłokietniki regulowane. Stelaż stabilny, metalowy, chromowany. Siedzisko: sklejka liściasta, wyściełana specjalnie odlewaną w formie pianką o zwiększonej gęstości. Całość tapicerowana perforowaną skórą . Wymiary zgodne z normą EN 1335-1 680x560

Krzesło konferencyjne na czterech nogach. Trwałe i estetyczne. Stelaż wykonany z rury kształtowej o bardzo dużej wytrzymałości na odkształcenia. . Stelaż powinien być malowany proszkowo na kolor metalik. Tkanina trudno zapalna o wysokich parametrach odporności na ścieranie min 60000 cykli  (PN EN ISO 129471) oraz pilling - 60000 ( PN EN ISO 12945-2), trudnozapalność papieros ( PN EN 1021-1) Tkanina typu TECNA. 
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Krzesło konferencyjne kubełkowe owalne. Elementy drewniane barwione .Konstrukcja wykonaną z drewna bukowego oraz wyprofilowanej ergonomicznie sklejki . Wymiary 590x630x780

Krzesło konferencyjne na czterech nogach. Trwałe i estetyczne. Stelaż wykonany z rury kształtowej o bardzo dużej wytrzymałości na odkształcenia. . Stelaż powinien być malowany proszkowo na kolor metalik. Oparcie i siedzisko powinno być wykonane z wysokiej jakości ośmiowarstwowej sklejki liściastej, wyściełane grubą pianką PU o gęstości 35 kg/m3 . Siedzisko i oparcie tapicerowane jest tkaniną trudno zapalną o wysokich parametrach odporności na ścieranie min 60000 cykli  (PN EN ISO 129471) oraz pilling - 60000 ( PN EN ISO 12945-2), trudnozapalność papieros ( PN EN 1021-1) Tkanina typu TECNA

[image: image8.emf]
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Krzesło konferencyjne - oparcie – wykonane z pianki wylewanej o gęstości 58 kg/m3, z podparciem w części lędźwiowej.  Siedzisko – prasowana płyta wiórowa, wykładana wylewaną w formie pianką, Tkanina trudno zapalna o wysokich parametrach odporności na ścieranie min 60000 cykli  (PN EN ISO 129471) oraz pilling - 60000 ( PN EN ISO 12945-2), trudnozapalność papieros ( PN EN 1021-1) Tkanina typu TECNA. Gęstość pianki siedziska: 35 kg/m3.  Podłokietniki – polipropylenowe PP. Stelaż - wykonany z rury o profilu o wymiarach 30x16x2, metalik . Na płozie.





























































