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1.Cz ogolna

1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TWIOR

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji techniczngl sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru remontu
pokry¢ dachowych pap wraz z obrobkami blacharskimi papowymi na budynku WOTUIW SZPOZ we Wrc
Wybrzeze J.C.Korzeniowskiego 18

1.2. Zakresstosowania STWOIR

Specyfikacjatechniczna (STWOIR) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.1.

1.3. Zakresrobot objetych STWOIR

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obgimuje wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace nacelu
wykonanie remontu pokry¢ dachowych pap wraz z obrébkami blacharskimi i papowymi .

1.3.1 Remont kapitalny dachu
1.3.1.1.Rozbiorka pokrycia z papy wraz z rozbidrka obrobek blacharskich za wyjatkiem ogniomuréw

1.3.1.2.Wyw0z materiatow z rozbiorki na wysypisko

1.3.1.3. Wykonanie pokrycia z dwoch warstw papy termozgrzewalnej

1.3.1.4.Wykonanie nowych obrébek z papy z opaska dociskowa z blachy cynkowej lub stalowej ocyn-
kowanej

1.3.1.5. Wykonanie instalacji odgromowej na dachu wraz z pomiarem

1.3.1.6. Oczyszczenie i zamontowanie istnigjacych koszy wpustowych

1.3.1.7.Uzupetnienie tynkowania kominow i ich pomalowanie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z obowiazujacymi przywotanymi normami

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace r obot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zajakos¢ ich wykonaniaoraz za  zgodnos¢ z dokumentacja ,
STWIOR i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec :
* Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
* Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

* Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

« Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowanymi normami europejskimi wprowadzonymi do zbioru nor
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2.2.1.1 papa podktadowa o grubo ci min. 3mm, osnowa poliestrowa min 150g/m?
2.2.1.2. papa nawierzchniowa o grubosci min 5,2mm, osnowa poliestrowa 230g/m?
2.2.1.3 papa na obrobki o parametrach jak nawierzchniowa
2.2.1.4 listwy dociskowe do mocowania obrobek z papy
2.2.1.5. obrébki z blachy
Papa asfaltowo-polimerowa powinna spetniac wymagania norm wymienionych w pkt.10 niniejszej
STWIOR m.in.:
1)Wstega papy powinnaby bez dziur i zataman, o rownych krawedziach;
2) Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;
3) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek skigjenia sie papy;
4) Dopuszcza si¢ naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsza niz
30 mm, nie wigce niz w 3 migjscach na kazde 10 m dtugosci papy;
5) Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolity ciemnobrunatny kolor
6) Na kazdgj rolce papy powinna by¢ umieszcaona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
w normie lub swiadectwie.
7) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniemi
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmnigj 120 cm od grzejnikow.
2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana grubosci min 0,55mm i zamiennie b lacha tytanowo-cynkowa ptaska o
grub. min. 0,55 mm w arkuszach
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by przyjmowane, przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Np. palnik gazowy na pro-
pan-butan do podgrzewania papy
4. TRANSPORT
Uzyte przez Wykonawcg roki transportowe (dowdz materiatow i transport technologiczny) musza by
dostosowane do warunkow prowadzenia robot i nie wptywaé szkodliwie na remontowany budynek oraz
nieruchomosci 0sob trzecich. Obiekt zlokalizowany jest w geste) zabudowie .
Transport technologiczny moze odbywaé si¢ przy pomocy wyciagu od strony pétnocnej budynku.

5.WYKONANIE ROBOT

Wszystkie etapy robot powinny by realizowane zgodnie z zapisami norm wyspecyfikowanych w niniej-
szej STWIOR

5.1. Przygotowanie podtoza.

Po usunieciu warstw papowych i luznych elementéw nalezy podtoze oczyscic, odkurzy¢, jezeli stwier-
dzony stan bezie tego wymagat, odttusci¢. Powierzchniaistnigjacego podtoza, po rozebraniu el ementow
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powinien by¢ ciagle przemieszczany w miarg nadtapianiamasy powtokowe,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfal-
towe lub jg spalenia

d) fragment wstegi papy z nadtopiona powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisnaé do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

W korytach oraz na zatamaniach nalezy utozy¢ dodatkowe wzmocnienia z pasow papy pod pierwsza
warstwa pokrycia.. W pokryciu potaci nalezy uksztattowaé dylatacje zgodnie z uktadem dylatacji kon-
strukcyjnych budynku oraz zapisem normowym.

Pierwsza warstw papy nalezy przyklei¢ do poditoza nagrzewajac jednoczesnie spodnia powierzchnig
papy i podtoze.. Druga warstwa papy jest ztaczona(sklejana) z pierwsza poprzez zgrzewanie. Papg nalezy
uktada pasami réwnolegtymi do okapu, od okapu w stron kalenicy.

5.3. Obrabki

Obrobki papowe winny by mocowane do podtoza poprzez zgrzewania oraz dodatkowe mocowanie me-
chaniczne spodnigj warstwy zaktadu papy.

Przy wykonywaniu obrobek nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstruk-
cyjne powinny by zabezpieczone w sposob umozliwigjac przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z dylatacji

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji poprzez dokonywanie odbioréw mi¢dzyoperacyjnych (prace zanikajace) oraz odbioru kon-
cowego przez inspektora nadzoru.

6.1.1.Etapy odbiorow prac zanikajacych:

Rozbiorki i wywoz materiatow

Przygotowanie podtozy, uzupetnienie tynkow na kominach

Utozenie pasdw wzmacniajacych pod pokryciem

Utozenie pierwsze) warstwy papy z uksztattowaniem dylatacji

Wykonanie obrobek z paskami dociskowymi

Utozenie warstwy nawierzchniowej

Odtworzenie instalacji odgromowe

6.1.2 Pokrycia papowe

6.1.2.1.Kontrola migdzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezcym sprawdzeniu zgodnosci wyko-
nanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.1.2.2. Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrolg przeprowadza si¢ w sposob podany w normie PN-
98/B-10240 pkt 4.

6.1.2.3. Uzngje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatow i pokrycia
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na powierzchnia atata nie powinien przekroczy 5 mm.

8.3. Ogolne wymagania odbioru robot pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymaga] odbiorow czesciowych.
8.3.2. Odbidr czeciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podtoza

b) jako ci zastosowanych materiatow,

c) dok tadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

d) dok¥ adnosci wykonania obrobek i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt  ,po deszczu.
8.3.5. Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanowi nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,:

.C) protokoty odbioréw prac zanikajacych

8.4. Odbior pokrycia z papy

8.4.1 .Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi w trakcie
odbioréw miedzyoperacyjnych przez naciecie i odrywanie paska papy szeroko ci nie wi kszgj ni 5cm,
ztym ze pasek papy nalezy nacia¢ nad miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie szeroko ci zakPPadow papy nalez y dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncow
szeroko ci zaktadow w trzech dowolnych migjscach nakazde 100 m

8.5. Odbidr obrdbek blacharskich, rynieni rur spustowych powinien obefmowaé

- Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

rawdzenie mocowania el émentow mocowania podtoza
rawdzenie prawidtowosci zamocowania opasek dociskowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z trescia umowy

Cena umowna obejmuje ustalona ilos¢ n? krycia z wykonaniem warstwy dolngj i warstwy wierzchnig,
oraz ustalona dtugosé¢ obrobek, ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

-dostarczenie materiatdéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawieniei rozbiork rusztowan o wysokosci do 12m,
- 0czyszczenie i zagruntowanie podtoza,

- pokrycie dachu papa (warstwa dolnai warstwa gorna)
- 0Czyszczenie migjsca pracy z resztek materia®ow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

- przygotowanie poditoza pod obrobki,
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| izolacje, zeszyt 1 :Pokrycia dachowe, wydane przez I TB - Warszawa
2004 .

PN-EN 13707:2006 Elastyczne wyroby wodochronne-Wyroby asfaltowe na osnowie do izo-
lacji wodochronne dachow. Definicje i wiasciwosci.

PN-EN 13707: 2006A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne-Wyroby asfaltowe na osnowie do po-
kry¢ dachowych — Definicje i wtasciwosci.

PN-EN 12316-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne- Okreslanie wytrzymatosci ztaczy na
oddzieranie.-Cz 2. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronngj dachow

PN-EN 12311-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wiasciwosci mechanicz-
nych przy rozciaganiu —Cz 2. Wyroby z tworzyw sztucznych i kau-
czuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 13897:2006 Elastyczne wyroby wodochronne-Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucz-
nych i kauczuku do pokry¢ dachowych — Okreslenie wodoszczelnosci po
rozciaganiu w niskiej temperaturze
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